- Thermanit 309L Si
bohler

Fil plein, hautement allié, inoxydable austénitique, applications spéciales

Classifications
EN ISO 14343-A AWS A5.9/ SFA-5.9
G2312LSi ER309LS;i

Caractéristiques et domaines d’application typiques

Fil plein de type G 23 12 L Si/ ER309LSIi pour 'assemblage d’'aciers non et faiblement alliés ou d’aciers
inoxydables au Cr résistants a la chaleur avec des aciers austénitiques. Bien adapté au dép6t de couches
intermédiaires lors du soudage de matériaux revétus. Teneurs en chrome et nickel favorablement hautes,
faible teneur en carbone. Pour le dépét de couches intermédiaires lors du soudage de téles revétues avec
une nuance austénitique au CrNiMo(N) a bas carbone, stabilisé ou non. Température de service max.
300°C.

Matériaux de base

Principalement utilisé pour le rechargement (couches de beurrage) d’aciers non ou faiblement alliés et lors
de 'assemblage entre des aciers inoxydables sans molybdéne et des aciers au carbone.

Assemblages homogenes ou hétérogénes entre aciers austénitiques tels que

1.4301 X5CrNil8-10, 1.4306 X2CrNil9-11, 1.4308 GX5CrNi19-10, 1.4401 X5CrNiMol7-12-2,
1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 1.4408 GX5Cr-NiM019-11-2, 1.4435 X2CrNiM018-14-3,
1.4436 X3CrNiMo17-12-3, 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4552 GX5Cr-NiNb19-11,
1.4571  X6CrNiMoTil7-12-2, 1.4580  X6CrNiMoNb17-12-2, 1.4581  GX5CrNiMoNb19-11-2,
1.4583 X10CrNiMoNb18-12, 1.4948 X6CrNi18-10

UNS S30400, S30403, S30809, S31600, S31603, S31635, S32100, S34700, S31640
AISI 304, 304L, 316, 316L, 316Ti, 321, 347
ou assemblages hétérogenes entre aciers austénitiqgues ou aciers résistants a la chaleur tels que

1.4713 X10CrAISi7, 1.4724 X10CrAISi13, 1.4742 X10CrAISi18, 1.4826 GX40CrNiSi22-10,
1.4828 X15CrNiSi20-12, 1.4832 GX25CrNi-Si20-14, 1.4837 GX40CrNiSi25-12

avec des aciers ferritiques sur des aciers a chaudiére P295GH et des aciers de construction a grains fins
jusqu’au P355N, aciers de construction navale A — E, AH 32 — EH 36, A40 — F40, etc.

Analyse chimique type du fil (% massique)

C Si Mn Cr Ni
% massique 0.03 0.9 2.0 24 13.0
Propriétés mécaniques du métal déposé non dilué — valeurs types (valeurs min.)
Condition Limite élastique Contrainte a rupture Allongement Résilience
Rpo.2 Rm A (Lo=5do) ISO-V KV J
MPa MPa % 20°C
u 420 (= 320) 550 (= 510) 30 (= 25) 55 (= 32)
u non traité, brut de soudage — gaz de protection Ar + 2,5% CO-

Parametres opératoires

\ ? Polarité Gaz de protection Dimensions (mm)
(EN ISO 14175) 0.8
DC + M12 (Ar + 2 — 3% COy) 1.0
y'd * M13 (Ar + 1 — 2% Oy) 1.2
1.6

Les températures de préchauffage et entre passes dépendent de la nuance du métal de base.

Nous travaillons constamment a I'amélioration de nos produits. De ce fait les dimensions et indications portées dans ce document Rev 2 01/2023
peuvent parfois ne pas correspondre aux derniéres évolutions. Informations susceptibles de faire I'objet de modifications sans préavis. www.voestalpine.com/welding
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TOV (19606), DB (43.132.79), DNV, CE

Nous travaillons constamment a 'amélioration de nos produits. De ce fait les dimensions et indications portées dans ce document Rev 2 01/2023
peuvent parfois ne pas correspondre aux derniéres évolutions. Informations susceptibles de faire I'objet de modifications sans préavis. www.voestalpine.com/welding



