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BOHLER FOX 2,5 Ni
‘/_béhler I

Electrode enrobée basique, faiblement alliée, applications cryogéniques

EN 1SO 2560-A EN I1SO 2560-B AWS A5.5/ SFA 5.5 AWS A5.5M
E4662NiB42H5 E4918-N5 A H5 (mod.) E8018-C1 H4R E5518-C1 H4R

Electrode basique faiblement alliée au nickel pour le soudage des aciers de construction a grains fins non alliés ou alliés au
nickel. Métal déposé ductile et résistant a la fissuration. Bonnes valeurs de résilience jusqu’a -80°C.

Bonne soudabilité en toutes positions, excepté en verticale descendante. Trés faible teneur en hydrogéne diffusible (HD <
4ml/100g de métal déposé en conditions AWS) avec un enrobage résistant a la reprise en humidité.

Aciers de construction cryogéniques et aciers au nickel, aciers cryogéniques pour la construction navale
10Ni14, 12Ni14, 13MnNi6-3, 15NiMn6, S275N-S460N, S275NL-S460NL, S275M-S460M, S275ML-S460ML,
P275NL1P460NL1, P275NL2-P460NL2

ASTM A203 Gr. D, E; A333 Gr. 3; A334 Gr. 3; A350 Gr. LF1, LF2, LF3; A420 Gr. WPL3, WPL6; A516 Gr. 60, 65;
A529 Gr. 50; A572 Gr. 42, 65; A633 Gr. A, D, E; A662 Gr. A, B, C; A707 Gr. L1, L2, L3; A738 Gr. A; A841A,B, C

u 490 (= 460) 570 (530 - 680) 30 (= 20) 180 110 (= 47)
s 470 550 30 200

u non traité, brut de soudage

S détensionné 580°C/2h, refroidissement au four jusqu’a 300°C puis refroidissement a l'air

|

\ Polarité DC (+) Dimensions Intensité
- Marquage  FOX 2.5Ni/8018-C1/E 46 6 2Ni B (mm) (A)

2.5 350 70 -100

' 3.2 x 350 110 - 140

Etuvage Si nécessaire : 300 — 350 °C /min. 2h 4.0 x 450 140 — 180

5,0 x 450 190 - 230

Les températures de préchauffage et entre-passes ainsi que le traitement thermique dépendent du métal de base.

TOV (00147), DB (10.014.16), ABS, BV, DNV, LR, WIWEB, CE

Nous travaillons constamment & I'amélioration de nos produits. De ce fait les dimensions et indications portées dans ce document Rev 6 10/2025
peuvent parfois ne pas correspondre aux derniéres évolutions. Informations susceptibles de faire I'objet de modifications sans préavis. www.voestalpine.com/welding



