EXATON
FIL PLEINS (MIG-MAG- TIG) A

AN ESAB’ BRAND

Exaton Ni72HP (GTAW)

Sanicro® 72HP est un métal d'apport pour I'assemblage des alliages NiCrFe, des aciers 9% Ni pour températures cryogéniques, ainsi que pour 'assemblage
hétérogene des aciers inoxydables avec les aciers au carbone, des alliages NiCu aux aciers au carbone, des alliages NiCu aux alliages de nickel. Sanicro 72HP
peut étre utilisé I'air jusqu' 1175 ° C (2145 ° F) et dans une atmosphere contenant du dioxyde de soufre jusqu’ 800 ° C (1470 ° F).

Caractéristiques

Classements SFA/AWS A5.14 : ERNICr-3
EN ISO 18274 : S Ni 6082 (NiCr20Mn3NDb)
Agréments VdTUV : 00515

Les approbations sont basées sur I'emplacement de I'usine. Veuillez contacter ESAB pour plus d'informations.

Type d'alliage Alloyed nickel (Ni + 20 % Cr + 3 % Mn + 2.5 % Nb)
Gaz de protection 11, I3 (EN ISO 14175)

Propriétés de traction typiques

Condition Limite élastique Résistance latraction Allongement
Brut de soudage 480 MPa ( 70 ksi ) 720 MPa ( 104 ksi ) 40 %
Brut de soudage 350 °C (662 °F) 400 MPa ( 58 ksi ) 620 MPa (90 ksi ) 37 %

Résiliences Charpy-V

Condition Test de température Valeur indicative de résilience
Brut de soudage 20°C (68 °F) 230J (170 ft-Ib)
Brut de soudage -196 °C (-321 °F) 150 J (111 ft-Ib)

Analyse du métal déposé
C Mn Si S P Ni Cr Mo Al Cu
<0.02 3.2 0.01 0.003 <0.003 73 20 0.01 0.09 0.01

Analyse du métal déposé
N Nb Ti Co Fe Nb+Ta
0.03 2.2 0.32 <0.02 1 25

Composition du fil
C Mn Si S P Ni Cr Mo Al Cu
<=0.03 3 0.1 <=0.01 <=0.01 73 20 0.05 0.4 <=0.05

Composition du fil

N Nb Ti Co Fe Nb+Ta
0.05 25 0.4 <=0.1 <=1 2.6
<=0.05 - - - - -
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