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Classifications 

EN ISO 24373 AWS A5.7 W-Nr 

S Cu 6100 (CuAl7) ERCuAl-A 1 2.0921 
 

Caractéristiques et domaine d’application  

UTP A 34 est utilisé pour l’assemblage et le rechargement d’alliages cuivre-aluminium (bronzes 

d’aluminium) avec 5-9% Al, d’alliages cuivre-étain (laitons et laitons spéciaux). Revêtement par soudage 

sur des fontes ou des aciers. 

Le dépôt avec UTP A 34 est résistant à la corrosion et à l’eau de mer et possède de bonnes propriétés 

de glissement métal-métal. UTP A 34 est aisément soudable et permet l’obtention d’une surface propre. 
 

Analyse type en % massique 

Mn Ni Cu Al Fe 

< 0.5 < 0.5 Solde 8.0 < 0.5 
 

Propriétés mécaniques du métal déposé – valeurs types 

Limite élastique 

Rp0.2 

Contrainte à rupture 

Rm 

Allongement 

A (L0=5d0) 

Dureté Conductivité 

électrique 

Intervalle de 

fusion 

MPa MPa % HB s.m/mm² °C 

180 400 40 120 8 1030 – 1040 
 

Recommandations de soudage 

La zone de soudage doit être blanchie par meulage, sablage ou décapage pour éviter la formation de 

fissures ou de porosités. 
 

Agréments 

– 

Diamètre de fil (mm) Type de courant Gaz de protection (EN ISO 14175) 

1.0 DC+ I1 

1.2 DC+ I1 
 


