BOHLER FOX A 7-A

Electrode enrobée, hautement alliée, inoxydable, applications spéciales
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Classifications
EN ISO 3581-A AWS A5.4 | SFA-5.4
EZ189MnMo R 32 E307-16 (mod.)

Caractéristiques et domaines d’application typiques

Electrode inoxydable a enrobage basique pour I'assemblage hétérogéne, aciers a soudabilité
limitée ainsi que pour la réparation et la maintenance. Electrode trés populaire pour de
nombreuses applications.

Le métal déposé présente une ductilité et un allongement exceptionnellement élevés, ainsi qu’une
excellente résistance a la fissuration.

Aucun risque de fragilisation pour des températures de service descendant jusqu'a -100°C ou
supérieures a +500°C. Résistant au calaminage jusqu’a +850°C.

Veuillez contacter le fabricant lorsque la température de service est supérieure a +650°C
Le métal déposé peut étre traité thermiquement aprés soudage sans aucun probléme.
Le métal déposé va s’écrouir en service et montre une bonne résistance a la cavitation.

La ductilité reste bonne méme en cas de forte dilution lors de I'assemblage de nuances
difficilement soudables ou lorsque le métal déposé est soumis a des chocs thermiques ou au
calaminage.

Excellent alliage offrant un bon rendement.

BOHLER FOX A 7-A convient pour le soudage en courant continu DC ou alternatif AC.
Teneur en ferrite selon WRC 92: 4 — 8 FN.

Matériaux de base

Pour des applications de fabrication, réparation et maintenance.
Assemblages hétérogénes, couches intermédiaires et de beurrage avant rechargement dur.

Aciers a 14 % de manganese, aciers a 13 — 17 % de chrome résistant & haute température jusqu’a
+850°C, tbles de blindage, aciers haut carbone et trempés-revenus, rechargement d’engrenages,
valves, pales de turbines etc.

Analyse chimique type du métal déposé non dilué (% massique)
C Si Mn Cr Ni Mo
% massique 0.10 1.50 4.00 19.50 8.50 0.70

Propriétés mécaniques du métal déposé non dilué
Traitement Limite élastigue  Contrainte a rupture  Allongement  Résilience

thermique Ry Rm A (Lo=5do) ISO-V KV J

MPa MPa % +20 °C -100 °C
u 520 (= 350) 620 (= 500) 35 (= 25) 75 (=232)
u non traité, brut de soudage

Nous travaillons constamment a 'amélioration de nos produits. De ce fait les dimensions et indications portées dans ce document peuvent parfois ne pas
correspondre aux derniéres exécutions. Il appartient a I'utilisateur de s’assurer de I'emploi approprié du produit par rapport a son application propre.
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\ ? Polarité : Etuvage si Identification de @ (mm) L (mm) Intensité
nécessaire: I’électrode : (A)
~ DC(+) 120-200°C, FOX A 7-A 25 300/350 60 —80
/ * AC min. 2 h EZ18 9 MnMo R 3.2 300/350 80— 110
4.0 350 80 - 110
5.0 450 140-170

TUV (09101.), NAKS (@ 3,2 mm), CE

Nous travaillons constamment a I'amélioration de nos produits. De ce fait les dimensions et indications portées dans ce document peuvent parfois ne pas
correspondre aux derniéres exécutions. Il appartient a l'utilisateur de s’assurer de I'emploi approprié du produit par rapport a son application propre.
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